RING - Ihr Partner fur

Perforier- & Stanztechn

Hydraulische Schwenkarm -
Stanzmaschine Typ SAS

Typ SAS 100 - HU
Stanzflache:
Druckplatte:

Hub:

Durchgang verstellbar:
Stanzkraft:
Motorleistung Hydraulik:
Gewicht:
Maschinenmalie:
Olmenge:

Adam-Mdller-Stralde 74, 66954 Pirmasens, Tel.: +49 (0) 6331 5181-0 Fax: +49 (0) 6331 92422

Universell einsetzbare Schwenkarmstanzmaschine, ausge-
fuhrt in Stahlschweil3konstruktion. Die Messerhdheneinstel-
lung erfolgt Uber das Handrad. Der Riuckhub kann mittels
Drehpoti stufenlos eingestellt werden. Die Einlésung erfolgt

Uber Zweihandschaltung. Die Bedienelemente sind auf dem
Schwenkarm bedienerfreundlich angeordnet.

Die Maschine entspricht den gultigen CE- Vorschriften.

900 x 400 mm
320 x 450 mm
5-60 mm
50 - 140 mm
100 kN
0,75 kW
850 kg
900 x 900 mm
ca. 501

homepage: www.ring-perforating.de - www.ring-stanztechnik.de

Typ SAS 180 - HU

Stanzflache: 1000 x 500 mm
Druckplatte: 370 x 500 mm
Hub: 5-75mm
Durchgang verstellbar: 60 - 160 mm
Stanzkraft: 180 kN
Motorleistung Hydraulik: 1,5 kW
Gewicht: 1100 kg
Maschinenmalle: 1000 x 1000 mm
Olmenge: ca. 501

RING Maschinenbau GmbH & Co. KG

e-mail: kontakt@ring-perforating.de

Typ SAS 180 /1 - HU

Stanzflache: 1000 x 500 mm
Druckplatte: 450 x 500 mm
Hub: 5-75mm
Durchgang verstellbar: 60 - 160 mm
Stanzkraft: 180 kN
Motorleistung Hydraulik: 1,5 kW
Gewicht: 1100 kg
Maschinenmale: 1000 x 1000 mm
Olmenge: ca. 50|
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